                                  Utilizarile lemnului
       Initiativa promovarii unor noi produse ingineresti din lemn a aparut ca urmare a tendintelor continue de utilizare in constructii a materialelor din lemn si pe baza de lemn. 

      Din categoria produselor ingineresti, glulam-ul (glued laminated timber) sau lemnul laminat incleiat poseda o serie de calitati care il recomanda ca semifabricat pentru productia de elemente structurale, utilizate in majoritatea tipurilor de constructii, cum sunt:
- locuinte;
- constructii industriale;
- sali de sport;
- piscine;
- magazine;
- centre comerciale;
- biserici;
- poduri pietonale si auto;
- stalpi de inalta tensiune;
- elemente de design interior.

      Deoarece glulam-ul se obtine prin incleierea unor lamele subtiri si elastice, se pot obtine relativ simplu diferite sisteme sau elemente curbe, ceea ce pentru alte materiale de constructii reprezinta un proces costisitor.
     Cu ajutorul acestor tipuri de structuri (arce sau cadre curbe, dublu sau triplu articulate) este posibila economisirea materiei prime si, in acelasi timp, obtinerea unor solutii arhitecturale deosebite.
     Glulam-ul se utilizeaza cu succes in combinatii cu alte produse pentru inchideri si compartimentari (panouri termoizolante tip sandwich) pentru obtinerea unor structuri usoare, cu deschideri mari, fara stalpi intermediari, apte pentru: hale industriale, sali de sport etc.        Greutatea proprie redusa conduce la diminuarea conditiilor impuse utilajelor de transport si de ridicat. Caracteristicile de rezistenta la umiditate si coroziune permit acestor tipuri de materiale sa fie utilizate la salile cu bazine de inot sau la depozitele de sare si ingrasaminte chimice in combinatie cu elemente de imbinare rezistente la coroziune, produse din materiale galvanizate sau inox.
     De asemenea, deoarece glulam-ul este obtinut prin asamblarea mai multor lamele din lemn, sortate in prealabil, defectele de crestere ale lemnului (noduri si crapaturi) vor fi minimalizate si uniform distribuite pe toata sectiunea transversala a grinzii. Aceasta confera o rezistenta superioara, comparativ cu elementele din lemn brut.
     

Grinzile din glulam au capacitatea portanta mai ridicata decat cele cu sectiune masiva din lemn, deoarece:
a. prezenta adezivului imbunatateste comportarea la forfecare;
b. asezarea lamelelor permite distributia defectelor pe lungimea elementelor;
c. se utilizeaza numai lemn de calitate superioara;
d. aria neta a sectiunii solicitate este mai mare la elementele din glulam decat la cele din lemn masiv.
           Constructiile din glulam sunt rezistente la miscarile seismice datorita greutatii reduse si flexibilitatii.
          De asemenea, datorita dimensiunilor sectionale mari, lemnul lamelat incleiat arde greu.
În functie de cerinte si in conformitate cu norma ENY 1995-1-2, se poate calcula Eurocode 5: rezistenta la foc, in sectiunea ramasa, dupa un incendiu de un anumit numar de minute, urmind a se verifica rezistenta la eforturile din combinatia de incercari specifica.
Între calitatile lemnului, textura este cea care il face cald, decorativ si original si cea care, regasindu-se in lemnul lamelat incleiat, ii imprima caracterul de material natural.
         Lemnul lamelat incleiat se utilizeaza la structurile portante, atat pentru rezistenta buna pe care o are, cat si pentru posibilitatile de obtinere a diferitelor forme si dimensiuni, conferind produsului o anumita nota de personalitate. Culoarea si veridicitatea lemnului contribuie la luminozitatea si la originalitatea cladirii.
         Lemnul nu este un bun conducator de caldura, proprietate care face ca materialul sa se comporte bine atat la frig, cat si la cald. Aceasta face posibila alegerea unor solutii simple de constructie, evitandu-se problema puntilor termice.
         Spre exemplu, o grinda poate strapunge zidul exterior fara a crea probleme de condens sau de schimbare a culorii suprafetelor. Elementele din glulam pot fi utilizate in structura acoperisurilor sau a zidurilor exterioare, fara a se ajunge la deteriorarea confortului termic al constructiei.
          Ca si lemnul masiv, lemnul lamelat incleiat este neutru din punctul de vedere al emanatiei de CO2 si de aceea el se poate reutiliza/recicla sau se poate incinera fara probleme.
Asamblarile si finisarile se pot executa direct pe santier, durata si modalitatile fiind foarte simple.
           Faza de productie finala in fabricatie poate cuprinde urmatoarele operatii: finisari si frezari exterioare, executarea gaurilor pentru suruburi, armarea grinzilor cu adeziv si tije filetate, montarea elementelor componente in ansambluri sau sisteme constructive.
Preasamblarile sistemelor constructive din glulam sunt recomandate datorita preciziei de fabricare si gradului de finsare, facand ca montarea acestora in ansamblu pe santier sa nu devina un proces de lunga durata.
            Montajul se realizeaza simplu si rapid, cu ajutorul cuielor, suruburilor, holtzsuruburilor si al saibelor, indiferent de anotimp.
           Ca materie prima, se folseste molidul, deoarece are o rezistenta buna, un aspect luminos si uniform, se usuca relativ lent si are un comportament bun la modificarile de umiditate.
Conform EN518 si EN519, lemnul trebuie sortat in raport cu rezistenta.
        
          În cazul comenzilor speciale se apeleaza si la specii cum ar fi: pin, stejar, mahon, acestea conferind produsului un alt aspect si alte proprietati.
        Adezivul trebuie sa permita realizarea incleierii cu o rezistenta si o durabilitate suficiente pentru a asigura comportarea corespunzatoare a ansamblului pe intreaga durata de viata prevazuta pentru structura. O rezistenta si o durabilitate suficiente pot fi obtinute cu adezivi conform EN 301 si EN 302. 
         În principal, sunt aplicate doua tipuri de adezivi rezistenti la apa, apa sarata si la diferite conditii climatice, cum ar fi:
- melamin-ureea-formaldehid (MUF), care asigura imbinarea cu rosturi la culoare;
- phenol-resorcinol-formaldehid (PRT), care asigura imbinarea cu rosturi mai inchise la culoare.
        Fabricarea elementelor din glulam se realizeaza prin incleierea lamelelor/sipcilor, care sunt in prealabil uscate in camere de uscare, ajungandu-se la o umiditate constanta a produsului finit de 12-13%.
        Materia prima, cheresteaua, care din punct de vedere calitativ si dimensional trebuie sa corespunda standardelor in vigoare, se debiteaza la capete.
        Urmatoarea operatie tehnologica este aceea de frezare a dintilor pe care se aplica adezivul, iar imbinarea pe lungime a elementelor din lemn se executa prin operatia de presare la rece.
       Aceste operatii se repeta pana la obtinerea lungimilor de elemente dorite.
     Suprafetele lamelelor se slefuiesc inaintea aplicarii adezivului pentru obtinerea unor aderente optime. 
      Obtinerea unei incleieri de calitate se face la o temperatura si la o umiditate constante, evitandu-se astfel uscarea suprafetelor exterioare ale elementelor din glulam si aparitia crapaturilor de suprafata.
Produsul intra in procesul prelucrarii finale care poate cuprinde urmatoarele operatii: slefuire, fasonare, tratarea suprafetelor exterioare, montarea conexiunilor metalice etc.
În numarul urmator vom aprofunda datele tehnice referitoare atat la produs, cat si la detaliile pri vind controlul calitatii.

